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特性

更多信息，请垂询:
Tel: 028-81480011

Email: info@blueviewled.com
www.blueview.cn

结构简图

LED霓虹照明,无光斑

环保材料, 抗紫外材料

V-2 阻燃等级

SMD柔性 PCB 工艺

AC220V交流工作电压, 应用方便

每 一个可剪位500mm  

可随意弯曲

小弯曲直径

最小弯曲半径 30mm

   应用

户内外装饰照明

建筑轮廓照明

UV protected Temporary 
immersion
protection

One BIN only
for a CCT range

LM-80

Tested

硅胶解决方案

标识照明

   10mm

  
2
5
m

m

弯曲半径

圆弧长度25mm

5 Years

IP68

Unit:mm

Saltwater 
resistant

Resistant to 
solvents

产品说明书（AN2-4 )

AC220V

2

DIMMABLE

R=30mm



参数

型号 AN2-4

LED 数量 点/m

工作电压 220VAC

颜色

色温/波长

流明 lm/m

工作长度

光束角 184°

IP 等级 IP68

安装 铝槽安装

工作温度    -20～+60℃

储运温度

质保 室内5年/室外3年

可剪长度 500mm (每 500mm一个可剪位)

颜色范围 灯带颜色识别

120pcs

2300K 520-525nm 462.5-465nm

功率 W/m

534 420 90

 50m 

白光 绿光 蓝光

6500-7000K 出光面均为乳白色

基底颜色和灯带颜色一致

2800-3200K

Red

Yellow

BlueGreen

10W

3

4000-4500K

(例: 基底为红色,则灯带颜色为红色)

硅胶解决方案

   -20～+70℃

产品说明书（AN2-4 )

        备注:上述白光的光通量是按照1m长的产品，色温7400K时，测试所得；     

620-625 584.4

230 650

红光 黄光

3000K

497

白光

2800-9000K

510

白光



配光 曲线 平均照度图
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VDE插头结构尺寸

硅胶解决方案

光通输出：378.4lm

1m

2m

3m

4m

5m

6m

7m

8m

9m

10m

4.005,11.58lx

9.011,26.05lx

36.04,104.21lx

2.253,6.512lx

1.442,4.168lx

1.001,2.894lx

0.7356,2.126lx

0.5632,1.628lx

0.4450,1.286lx

0.3604,1.042lx

299.29cm

598.57cm

897.86cm

1197.15cm

1496.43cm

1795.92cm

2095.01cm

2394.30cm

2693.58cm

2992.87cm

高度 Eavg，Emax 光束角：112.49度 直径

平均光束角度(50%)：184.0度

光强：cd

C0/180,258.9°

C90/270,113.0°

产品说明书（AN2-4 )

备注:             上图是按照1m长的产品，色温7400K时，测试所得；
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硅胶解决方案

零配件列表

零配件列表

尾端组件

1套

2 套

1 套

1套

1 套

中端组件（直线）

中端组件（L型）

923L

输入端组件(直线）

1 pcs

备注: 1             铝槽安装组件，推荐2套/米；

数量（50米）零配件名称图片

输入端组件（下出线） 1套

3.5cm铝槽安装组件
1

1套

100套

输入端组件（右出线）

输入端组件（左出线）

标配

标配

选配

标配

 选配

选配

可按客户
要求增加

可按客户
要求增加

可按客户
要求增加

可按客户
要求增加

可按客户
要求增加

可按客户
要求增加

标配/选配 备注

 选配
可按客户
要求增加

 选配
可按客户
要求增加

 选配
可按客户
要求增加

接线端说明

直线型出线 左出线

下出线 右出线下出线

左出线

右出线

产品说明书（AN2-4 )
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Part NameN2-4输入端组件(直线）

输入端接头线

（下出线）

零部件名称输入端组件（下出线）

零部件

输入端接头线

（左出线）

输入端组件(左出线）

零部件名称输入端组件(右出线)

输入端接头线

（右出线）

1pcs

1pcs

1pcs

1pcs

1pcs

1pcs

折合式单接壳

折合式单接壳

折合式单接壳

硅胶解决方案

产品说明书（AN2-4 )

推荐工具

电批剪切工具 毛刷 胶水

备注：   折合式单接壳的箭头说明；

安装时,单接壳上的

箭头指向接线端子



中端级联（直线型）安装操作简图

中端级联（L型）安装操作简图
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备注：   凡每个连接处，均须使用10g硅胶，做好防水绝缘处理；1

2             凡插针处，都须和铜箔保持良好接触；
3             部分安装详图见附录；

硅胶解决方案

Self-locking Aluminum Mounting Kit

1 铝槽+弹片安装 1 或直接用铝槽安装  

自锁铝槽安装部件及步骤

1 1

2 用弹片夹住灯带底部

压入铝槽即可

2 通电点亮33

产品安装面朝向及安装铝槽选取

安装面图示 安装面方向

向上

侧面

向下

标配铝槽 选配铝槽

--

--

15.2mm[0.60]

  
2
1
m

m
[0

.8
3
]

15.2mm[0.60]

  
2
1
m

m
[0

.8
3
]

Unit:mm[inch]

出光面

备注：   建议 : 安装时,使用标配铝槽；1

2             建议 : 在安装表面上安装使用；

产品说明书（AN2-4 )

直线型输入端安装操作简图

尾端安装操作简图

直线型输入端安装操作简图

尾端安装操作简图

零部件安装



注意事项

禁止扭曲使用
禁止多次弯折，多次

弯折会危害电子线路

禁止直角弯折

禁止凸向使用

禁止凹向使用

可剪标识位 切口整齐平整

8

禁止对绞使用(拧麻花)

禁止切口不整齐平整取用产品时,禁止甩动拉拽

卷轴上穿入一根棍子,并置于
包装箱上,转动卷轴取用产品

硅胶解决方案

产品说明书（AN2-4 )



安装注意事项

■  产品安装前，请确保两点：

   ①操作人士须是专业电工；

   ②产品与供电端断开，产品保持未通电状态。

■  严禁在安装过程中，带电操作；

■  严禁在产品上，使用任何有机化学溶剂；

■  严禁拆卸修改产品，灯珠表面禁止使用锐物触碰。

■  级联过程中，要保证电路良性连接，连接部位要做好绝缘、防水和防腐处理；

■  供电前，请确保线路安装正确，并确认工作电压符合要求；

■  安装、维修、保养要有专业电工作业，严禁非专业人士操作。

硅胶解决方案

9

■  凡涂抹胶水处，均须达到饱满无气泡的打胶要求；

AN2-4

产品尺寸L*W(mm) 外箱尺寸(mm) 净重(kg) 毛重(kg)型号

50000*10*25 390*390*325 20.0�1±10%� 23.5�1±10%�

米/盘 盘/箱

1

贸易类型

内外贸 50

1��上述包装数量和重量只针对图示包装方式，当为其它包装方式时包装数量和重量会存在差异，以上重量为预估重量具体以实物为准。

包装示意：

将产品卷好在卷盘上

好的卷盘放入铝箔骨袋
1 将产品用PE膜缠绕捆扎

贴上标签
2

包装说明：

3 卷盘上贴上标签 将箱内底部铺上珍珠泡棉4

6 用封口胶封好外箱5 将卷盘和配件袋放入外

箱，后放入珍珠泡棉
7 在外箱上贴好标签 8 在外箱上打好包装袋，

如有要求请加护角

产品说明书（AN2-4 )
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配件包装信息（客户自选配件）

硅胶解决方案

零配件包装信息

备注：

1

2

2

             . cm35 铝槽安装组件，推荐2套/米；

1             表示的是：铝槽长度1m，带三个凹槽，并匹配了弹片夹以及螺丝；

输入端组件(直线）

外箱尺寸（mm）

390*390*325

390*390*325

390*390*325

375*375*200

零配件名称 数量（套）

250

250

250

1000

毛重（Kg）

14.50(1±10%)

14.85(1±10%)

14.85(1±10%)

8.50(1±10%)

净重（Kg）

13.00(1±10%)

13.25(1±10%)

13.25(1±10%)

7.50(1±10%)

图片

输入端组件（下出线）

输入端组件（右出线）

390*390*325250 14.85(1±10%)13.25(1±10%)输入端组件（左出线）

1100*185*185

2100*185*185

1100*185*185

2100*185*185

50

50

50

50

13.80(1±10%)

27.30(1±10%)

13.50(1±10%)

26.40(1±10%)

12.50(1±10%)

25.30(1±10%)

12.20(1±10%)

24.40(1±10%)

1m安装槽

2m安装槽

1m安装槽

2m安装槽

（3卡槽+3弹片+螺丝）

（9卡槽+9弹片+螺丝）

390*390*3251250 13.50(1±10%)12.20(1±10%)3.5cm铝槽+弹片夹

3.5cm铝槽 390*390*3251250 11.18(1±10%)9.87(1±10%)

375*375*200

375*375*200

375*375*200

375*375*200

800直线型中接组件

500 10.55(1±10%)

10.52(1±10%)

9.55(1±10%)

9.52(1±10%)

L型中接组件

2000

150

4.40(1±10%)

7.80(1±10%)

3.40(1±10%)

6.75(1±10%)

弹片夹

尾端组件

923L

产品说明书（AN2-4 )
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应用举例

硅胶解决方案

应用AN1-4产品制作发光的熊猫图

1.熊猫图,见右图

2.计算轮廓尺寸

3.正确取用产品

             图案轮廓转化为多个一笔画，如右图；1

2             确定出每条一笔画的长度；

             小黑圆点为起始点 , 箭头为路径方向；

            L1=实际长度+100mm（公差）=1842mm≈1850mm；

            L2=实际长度+300mm（公差）=6020mm≈6050mm；

小

贴

士

测试长度方法：
1.依据图纸，应用CAD软件测量 ;

2.沿实物轮廓线走向，用细绳与轮廓吻合，测量细绳长度既得;

备注：   使用“≈”是保证，在可剪位处裁切；1

2             增加公差，是保证裁切长度，略大于实际长度；

3             公差，客户可根据实际应用进行调整；

             根据包装箱的标签，确定产品是否符合需求；1

2             从包装箱内取出产品卷轴，在卷轴上穿入一根硬棍,并置于

Unit:mm

            如：型号、颜色、波长、工作电压、长度等；

             包装箱上 , 慢慢转动卷轴取用产品(如右图)；

3             依据实际需求，进行分段裁切；剪切标识如下图：

取用产品时,禁止甩动拉拽

严禁用产品沿轮廓线走向测量长度;

产品说明书（AN2-4 )



硅胶解决方案
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应用举例

其他案例

4.安装铝槽

5.安装产品

6.通电检测

图示 图片
（mm）

实际长度L

35

50

备注：   铝槽标准配置长度L=35mm,一个弹片;1

1

弹片
铝槽

             铝槽其它长度及弹片数量间距L1按照客户需求制作;2

L

2
1
 

1
5
.2

 

L1 
L1

2

2

             安装好产品后，沿剪切位置 剪掉多余部分 并安装好尾， ，

            12页或21页塞，安装方法详见 ；

产品说明书（AN2-4 )



零部件安装
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输入端安装操作详图

尾端安装操作详图

2 将插针插入灯条.注意：插针要紧贴

PCB板背面的铜箔

4 再在灯带连接处打一些防水胶, 5 最终成品 

1 输入端组件（直线型）爆炸图

2

将尾塞插入灯带（注意：尾塞的舌头

要插入PCB板背面）

4 再在灯带连接处打一些防水胶，最后

3 先在灯带连接处和外壳内部打适量防

水胶，再将灯带装入外壳（注意：外

5 最终成品

1 尾端组件爆炸图 2

3 先在灯带连接处和外壳内部打适量 

防水胶，再将灯带装入外壳。 

最后把外壳合上。

把外壳合上。

舌头

附：安装操作详图

3

1
2

2

3

备注：   必须套上防水垫片，并双面

                 每个连接处，均须使用10

1

3

2

5

4

             必须套上O型防水圈

             凡插针处，都须和铜箔保

             打胶；

             g硅胶，做好防水绝缘处理；

             持良好接触；

5

4

4

4

硅胶解决方案

警示：所有安装过程，必须

          在断电情况下操作。

          组装结束，经检视无

          误后，方可通电调试

产品说明书（AN2-4 )



零部件安装
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输入端(下出线)安装操作详图

输入端(右出线)安装操作详图

2 在外壳内部打一些防水胶

4 最终成品

1 将接头线插入灯带，注意：铜片紧

将接头线插入灯带，注意：铜片紧

贴PCB背面的铜箔

贴PCB背面的铜箔

2

在连接壳内部打一些防水胶

4 最终成品

3 打好胶的连接壳装在灯带接口处，

然后外壳折叠合盖并卡好。 

1 2

3 打好胶的外壳装在灯带接口处，

然后外壳折叠合盖并卡好。 

附：安装操作详图

3

5

3

5

硅胶解决方案

备注：   必须套上防水垫片，并双面打胶

                 每个连接处，均须使用10g硅胶，做好防水绝缘处理；

1

3

2

4

             必须套上O型防水圈

5             凡插针处，都须和铜箔保持良好接触

2

2

1

1

警示：所有安装过程，必须

          在断电情况下操作。

          组装结束，经检视无

          误后，方可通电调试

产品说明书（AN2-4 )



零部件安装
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输入端(左出线)安装操作详图

2 在外壳内部打一些防水胶

4 最终成品

3 打好胶的外壳装在灯带接口处，

然后外壳折叠合盖并卡好。 

附：安装操作详图

5

3

硅胶解决方案

1 将接头线插入灯带，注意：铜片紧

贴PCB背面的铜箔

中端级联安装 操作详图（直线型）

2 将插针插入灯条.注意：插针要紧贴

PCB板背面的铜箔

4 再在灯带连接处打一些防水胶, 5 最终成品 

1 中端组件（直线型）爆炸图 3 先在灯带连接处和外壳内部打适量 

防水胶，再将灯带装入外壳。 

最后把外壳合上。

4

3

2
1

5

备注：   必须套上防水垫片，并双面打胶

                 每个连接处，均须使用10g硅胶，做好防水绝缘处理；

1

3

2

4

             必须套上O型防水圈

5             凡插针处，都须和铜箔保持良好接触

警示：所有安装过程，必须

          在断电情况下操作。

          组装结束，经检视无

          误后，方可通电调试

产品说明书（AN2-4 )
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中端级联安装（L型）操作详图

2

将插针一端插入灯条（注意：插针要

紧贴PCB板背面的铜皮）

4 再在灯带连接处打一些防水胶，最后 6 先在灯带连接处和外壳内部打适量防

3 先在灯带连接处和外壳内部打适量防

水胶，再将灯带装入外壳（注意：外

壳上的箭头指向五金端子）。

5

针要紧贴PCB板背面的铜皮） 

再将插针另一端插入灯条（注意：插

1 中端组件（L型）爆炸图 2

7 再在灯带连接处打一些防水胶，最后 8 最终成品 

把外壳合上。

把外壳扣合上。

水胶，再将灯带装入外壳（注意：外

壳上的箭头指向五金端子）。

附：安装操作详图

5
5

4

5

3

2

5

2

硅胶解决方案

备注：   必须套上防水垫片，并双面打胶

                 每个连接处，均须使用10g硅胶，做好防水绝缘处理；

1

3

2

4

             必须套上O型防水圈

5             凡插针处，都须和铜箔保持良好接触

2
1

警示：所有安装过程，必须

          在断电情况下操作。

          组装结束，经检视无

          误后，方可通电调试

产品说明书（AN2-4 )
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输入端安装操作详图

2 3套上O型圈 套上防水垫片

6 打上胶水，涂抹饱满均匀；

1 沿可剪标识位剪切

4 5插针面点胶，防水垫片点胶 使接头紧紧靠在灯带上，如上图 

备注，PCB背面才有裸露的铜箔 

附：操作实例

87 待胶完全凝固后，点亮产品，即成品；装上单接壳，待胶表干后，

硅胶解决方案

用尖嘴钳压紧，扣上单接壳。

可剪标识位

在该操作过程中：注意如下
             在第一步操作过程，有可能出现胶皮上的可剪位和PCB的可剪位不重合，偏差几个毫米。此时，可用小刀沿胶皮上1

             可剪位，轻轻切下，切到PCB板时停住，并沿灯带延伸方向，向左和向右切下几毫米的胶皮，露出PCB上的可剪位

             如下图。并沿着可剪位，轻轻剪断即可。

警示：所有安装过程，必须

          在断电情况下操作。

          组装结束，经检视无

          误后，方可通电调试

产品说明书（AN2-4 )
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附：操作实例

硅胶解决方案

2             第二步操作中，常见的错误操作；

             剪切位歪斜，易造成短路              插针移位，易造成短路              插针插到灯珠面，易造成短路

             或灯带不亮

产品说明书（AN2-4 )
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硅胶解决方案

版 本 修 订 人 修 订 项 发 布 日 期

备注栏：

A1.0

A1.1

A1.2

A1.3

A1.4

A1.5

蔡益云

邓明国

王林

代超

王娴

许学友

首次发行

改成新版本,并修正部分数据

特点中去掉“可任意弯曲”“零配件列表”中去掉“防水圈和垫片”

更新第三页产品参数中的质保

更新弯曲半径

更新第三页参数表中最小可剪单位

2017-07-25

2018-07-02

2018-12-06

2020-04-02

2020-04-15

2020-04-26

产品说明书（AN2-4 )

A1.6 赵德海 更新产品参数，新增“2300K，3000K数据” 2021-04-19
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